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WINCH

Foratura fianco WINCH fissaggio esterno
Side-panel drilling for screw-on WINCH - Bohrungen Seitenwand fur den WINCH zum Aufschrauben
Percage latéral WINCH en applique - Taladro del lateral para WINCH externo
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200 = 330 122 238 35 @10x9
% 330 = 430 148 238 35 @10x9
430 + 480 158 238 35 @10x9

Fresatura spalla WINCH fissaggio incassato
Side-panel milling for recessed WINCH - Gefraste Seitenwand fur den WINCH zum Einlassen

Fraisage latéral WINCH encastré - Fresado del lateral para WINCH empontrado
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200 + 330 122 254.5 25 38
330 + 430 148 2545 25 38
430 + 480 158 2545 25 38
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attacco anta esterno

screw-on adapter

Anbringung zum Aufschrauben

meécanisme en applique
enganche externo

attacco anta incassato

recessed adapter
zum Einlassen
mecanisme encastré
enganche empotrado

Foratura anta attacco esterno
Door drilling for screw-on adapter - Bohrungen Tiranbindung zum Aufschrauben
Percage pour mécanisme en applique - Taladro de la puerta para enganche externo
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200+ 330 | B+ 104 A+ 21 28 B+ 108 20 A+2
330+430| B+ 130 A+ 21 28 B+ 134 20 A+ 2
& 430 +480 | B+ 140 A+ 21 28 B+ 144 20 A+ 2
Hp X Y W J Q K
200 - 330 | B+ 104 A+12 28 B+ 108 20 A-7
330+430| B+ 130 A+12 28 B+ 134 20
:ﬁ 430+ 480 | B+ 140 A+12 28 B+ 144 20 -7

Fresatura anta attacco incassato
Door milling for recessed adapter - Bohrungen Turanbindung zum Einlassen
Percage pour mécanisme encastré - Taladro de la puerta para enganche empotrado
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200 = 330 B+ 111 A+ 16
330 + 430 B +137 A+ 16
430 = 480 B+ 147 A+ 16
Hp H v
200 = 330 B+ 111 A+7
330 = 430 B+ 137 A+7
430 + 480 B+ 147 A+7




